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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIG/MAG welding power source

Type designation

Rustler EM 201C from serial number OP316 YY XX XXXX
Rustler EM 203C from serial number OP316 YY XX XXXX
Rustler EM 251C from serial number OP316 YY XX XXXX
Rustler EM 253C from serial number OP316 YY XX XXXX

X and Y represents digits, O to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 ;
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
All the above products are part of Rustler family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

&a\p‘logl V\«/Lio\.})k C €

Gothenburg Bartosz Kutarba
2023-06-20 Global Director Light Industrial Products
Welding and Plasma
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
MIGMAG welding power source

Type designation

Rustler EM 201C from serial number OP316 Y XX XXX
Rustler EM 203C from serial number OP316 Y XX XXX
Rustler EM 251C from serial number OP316 Y XX XX XX
Rustler EM 253C from serial number OP316 Y XX XXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Haolbom, London, WC 1Y 7P B, United Kingdom

www esab.co.uk

Thefollowing British Standards and Instruments in forcewithin the United Kingdom has been
used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/41:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EMN B60974-5:2013, Arc Welding  Equipment— Part 5: Wire Feeders

EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

UK S.1.2021/745 Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
All the above products are part of Rustler family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the U K
manufacturer’'s authorised representative established within the UK, that the equipmentin C n
question com plies with the safety and environm ental requirements stated above.

Signatures

S

David Todd

Commercial Director,
ESAB Group UK & Ireland
London,2023-06-28
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1 BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moéze spésobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze sposobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré méze spdsobit’ lahky uraz.

> B P

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpe€nostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpelnostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecnostné opatrenia.
Bezpeé&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat’ okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

VSetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia méze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych méze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1.

Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:

* s jeho prevadzkou

* umiestnenim nudzovych vypinacov

« principom jeho €innosti

« platnymi bezpe€&nostnymi opatreniami

« zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouZitim vybavenia

Obsluha musi zabezpecit, aby:

« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba

* nikto nebol nechraneny pri zapaleni obluka alebo zacati prace so zariadenim

Pracovisko musi byt

* vhodné na dany ucel

* bez prievanov

Osobné ochranné prostriedky:

+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohriu
a ochranné rukavice

* Nenoste volné doplinky &i ozdoby, ako su 8aly, ndramky, prstene atd'., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spbsobit’ popaleniny

VSeobecné bezpe&nostné opatrenia:

» Presvedcte sa, €i je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny

* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar

« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznageny hasiaci pristroj

* Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

0463 933 001 -6 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spolo¢nostou ESAB. Neschvalena chladiaca kvapalina
md&ze poskodit’ zariadenie a ohrozit’ bezpecnost vyrobku. V pripade takéhoto poSkodenia stracaju
vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informéacie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v ndvode na obsluhu.

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpecnostné opatrenia.

S

4

A

|.. /H
C= N\
[~

©
P {S;
! i?

0463 933 001

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM — Dokaze usmrtit’.

» Nedotykajte sa elektrickych dielov pod napatim alebo elektrod nechranenym
povrchom tela, vihkymi rukavicami alebo vihkym odevom.

* lzolujte sa od pracovnych a uzemfovacich vodicov.
» Pri praci dbajte na bezpe&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé.

» Zvaraci, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit’ so svojim
lekarom. Elektromagnetické polia m6ézu mat na niektoré kardiostimulatory rusivy
vplyv.

» Vystavenie ucinkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

» ZvaraCi by mali dodrziavat tieto postupy, aby €o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

o Vodi€e k elektrode a pracovné kable vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi horakom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte hordk ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte ¢o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najblizSie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — M6zu byt’ zdraviu Skodlivé.

* Dbajte na to, aby ste hlavu nemali v dyme.

* Dym a plyny z priestoru, v ktorom dychate a kde sa pohybujete, odvadzajte
vetranim, odsavanim od obluka alebo pouzitim oboch tychto moznosti.

OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit’ kozu.

» Chrante si oci aj telo. Pouzivajte spravny ochranny $stit, okuliare s filtraénymi sklami
a ochranny odev.
» Osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, chrante vhodnymi zastenami alebo zavesmi.

HLUK — Nadmerny hluk moéze poskodit’ sluch.

Chrarite si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — M6zu spdsobit zranenia.

» Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely a kryty zatvorené a zaistené proti
pohybu. V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania poruch mdzu kryty
odmontovat len kvalifikované osoby. Po skoneni udrzby este pred nastartovanim
motora namontujte spat panely alebo kryty a zatvorte dvierka.

* Pred montaZou alebo pripojenim jednotky vypnite motor.

» Dbaijte na to, aby sa vase ruky, vlasy, volné oblecenie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi Eastami.

-7 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

NEBEZPECENSTVO POZIARU
AL
—=" « Iskry (odstrekujuci kov) mézu sposobit’ poziar. Preto vzdy dbajte, aby v blizkosti
neboli Ziadne horfavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - Diely mé6zu spésobit’ popalenie.

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.

* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

* Ak chcete manipulovat' s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo izolované
zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

PORUCHA -V pripade poruchy poziadajte o odborni pomoc.
CHRANTE SEBA AJ OSTATNYCH!

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je uréené na pouZivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruseniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mé2u v takychto oblastiach objavit
pripadné tazkosti so zarucenim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade

z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej

vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva

musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skon&eni

Zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najbliZzSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spolocénosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0463 933 001 -8- © ESAB AB 2024



2 UvoD

2 uvoD

Rustler EM 201C, EM 203C, EM 251C a EM 253C je kompaktny zvaraci zdroj ureny na zvaranie
s pInymi drétmi, rdarkovymi tavnymi drétmi a obalovanymi elektrédami (MIG/MAG, FCAW, a MMA).

Zariadenie je skonStruované s kolesami a konzolou na plynovu ffasu, aby sa mohlo lahko pohybovat
po pracovisku a poskytnut lepSi dosah.

Zakladné vlastnosti zariadenia Rustler EM PRO:

« Silny vystupny prud a prevadzkovy cyklus

* Jednoduché a intuitivne nastavenie

* Odolné prevedenie

+ Spickové charakteristiky oblika, optimalizované pre najbeZnejsie zakladné materialy
* RezZim zvaranie MMA

Prislusenstvo spoloénosti ESAB na tento produkt najdete v kapitole PRISLUSENSTVO v tejto
prirucke.

2.1 Vybavenie

Napajaci zdroj sa dodava s tymito sucastami:

* 4 m &ierna gumena plynova hadica

* 3 m spatny kabel s krokodilou kontaktnou svorkou
* Bezpectnostné pokyny

» Struc¢na uvodna prirucka

0463 933 001 -9- © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

EM 201C EM 203C EM 251C EM 253C

Siet'ové napitie 230V £15 %, | 400V £15%, | 230V £15 %, | 400V 15 %,

1~ 50/60 Hz 3~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz 3~ 50/60 Hz
Primarny prad |
MIG/MAG 255A 8,6 A 35A 12A
MMA 26 A 10 A 33,5A 11,5A
Rozsah nastavenia

30A/M155V -2 |40A/156V -2 | 30A/155V — | 40A/16V —25
MIG/MAG 00 A/24 V 00 A/24 V 250 A/26,5 V 0A/26,5V
18 A/20,8 V-1 |18 A/20,8V -2 |18 A/20,8V -2 |18 A/20,8 V -2

MMA 80A272V 00 A/28 V 00 A/28 V 20A/28,8 V
Rychlost podavania drotu 1,5—-18 m/min
Dovolené zat’'azenie pri MIG/IMAG
35 % zatazovaci cyklus 200 A/24 V 200 A/24 V 250 A/26,5V | 250A/26,5V
60 % zatazovaci cyklus 152 A216V | 152A/216V | 152A/21,6V | 191A/236 V
Prevadzkovy cyklus 100 % 118 A/19,9V 118 A/19,9V 1M8A/M9,9V | 148A/214V
Napatie na svorkach 56 V 56 V 56 V 56V
Dovolené zat'azenie pri MMA
25 % zatazovaci cyklus 180 A/27,2V - - -
35 % zatazovaci cyklus - 200 A/28 V 220A/28,8V | 220A/28,8V
60 % zatazovaci cyklus 116 A/246V | 152A/26,11V | 168A/26,7V | 168 A/26,7V
Prevadzkovy cyklus 100 % 90 A/23,6 V 118A/24,7V | 130A/252V | 130A/25,2V
Napatie na svorkach 56 V 575V 56V 63V
Zdanlivy vykon pri maximalnom
prade 6 kVA 6,9 kVA 8,05 kVA 8,3 kVA
Skuto¢ny vykon |, pri
maximalnom prude 5,94 kW 6,2 kW 7,97 kW 7,5 kW
Uginnik pri maximalnom prade 0,99 0,9 0,99 0,9
Uginnost pri maximalnom
vystupnom vykone 87 % 86 % 84 % 89 %
Prikon naprazdno v energeticky 36 W 20W 43 W 20w
Uspornom rezime
Hmotnost 46 kg 46 kg 48 kg 52 kg
Odporucany generator 7 kW 8 kW 10 kW 10 kW
Prevadzkova teplota -10 az +40 °C (+14 az 104 °F)
Prepravna teplota -20 az +55 °C (-4 az +131 °F)
Rozmery d x § x v 959 x 482 x 717 mm
Trieda izolacie
0463 933 001 -10 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

EM 201C

EM 203C EM 251C EM 253C

Trieda krytia

IP 23

Trieda pouzitia

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel €asu z desatminutového intervalu, po¢as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri ur€itej zataZi bez toho, aby doslo k pretazeniu. ZataZzovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizZSiu.

Trieda krytia

Kod IP oznaduje stupen krytia, tzn. stupern ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov alebo vody.

Zariadenie s oznacenim IP23 je ur¢ené na pouzitie v krytom priestore aj vonku.

Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napajaci zdroj je navrhnuty na pouzitie v priestoroch so zvySenym
nebezpeéenstvom urazu elektrickym prudom.

260
240 ‘\
220 - N
o 20
@ 180 N —
w —
o 160 o —
E o \.\L ™=/ MIG MODE FOR EM2513EM253
T — | MMA MODE FOR EM2518EM253
2 120 = T — MIG MODE FOR EM201
9 100 [ — MIG & MMA MODE FOR EM203
w == MMA MODE&EM201
S ®
60
40
20

% DUTY CYCLE

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

3.1 Informacie o ECO dizajne

Zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v sulade so smernicou 2009/125/ES a nariadenim

2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie na prazdno:

Nazov Prevadzka na Uginnost pri maximalnom prikone
prazdno

EM 201C 36 W 87 %

EM 203C 20W 86 %

EM 251C 43 W 84 %

EM 523C 20W 89 %

Hodnoty ucinnosti a spotreby v stave necinnosti boli merané metdédou a podmienkami definovanymi

v produktovej norme EN 60974-1.

0463 933 001
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3 TECHNICKE UDAJE

Meno vyrobcu, ndzov produktu, sériové €islo a datum vyroby je mozné precitat na typovom Stitku.

1—FH— XXXXXXXXXXXXXXX @

ESABAB

Lindholmsallen 9,

Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWi## 3

[LLT RRR[ YYww] e |
3A 38 3C 3D

1. Nazov produktu
2. Meno a adresa vyrobcu
3. Sériové Cislo
3A. Kbd miesta vyroby
3B. Uroveri revizie (posledna &islica roku a &islo tyzdha)
3C. Rok a tyzdeni vyroby (posledné dve Cislice roku a Cisla tyzdna)
3D. Systém sekvencénych Cisel (kazdy tyzden zacina 0001)

0463 933 001 -12 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

InStalaciu musi vykonavat’ odbornik.
UPOZORNENIE!

Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouZitie. V domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. PouZivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

4.1 Lokalita

Napajaci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli zablokované.

A VYSTRAHA!
Nebezpecéenstvo urazu elektrickym prudom! Po&as o
prevadzky sa nedotykajte obrobku ani zvaracej hlavy! >10

A VYSTRAHA!
Kolesa sa mbzu volne posuvat na svahoch so sklonom vaésim ako 10 stupfov. Pri praci na
svahoch dodrziavajte bezpe&nostné opatrenia.

4.2 Pokyny k pohybu (bez zdvihania)

Mechanické zdvihanie sa musi vykonavat pomocou obidvoch vonkajSich rukovati.

0463 933 001 -13 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4.3

POZOR!

Siet'ové napajanie

Poziadavky na napajacie napatie

Toto zariadenie spifia poZiadavky normy IEC 61000-3-12 pod podmienkou, Ze skratovy vykon

je vySsi alebo rovny hodnote S

scmin

uvadzanej v technickych udajoch v mieste pripojenia

privodu pouzivatela k verejnému systému. V tomto pripade je inStalujuca osoba alebo
pouzivatel zariadenia zodpovedny za zabezpecenie, v pripade potreby po konzultacii s
prevadzkovatelom rozvodnej siete, aby bolo zariadenie pripojené iba k zdroju so skratovym

vykonom vyS$$im alebo rovnym hodnote S

1. Typovy 8titok s udajmi o napjacej pripojke.

scmin®

Udaje najdete v kapitole TECHNICKE UDAJE.

Odporuc¢ané menovité hodnoty poistky a minimalny prierez kabla

odporuéana dizka
predizovacieho kabla

EM 201C EM 203C EM 251C EM 253C

Siet'ové napitie 230V 215 %, 400 V 15 %, 230V 215 %, 400 V £15 %,

1~50/60 Hz 3~50/60 Hz 1~50/60 Hz 3~50/60 Hz
Prierez sietfového 3G x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 3G x 4 mm? 4 x 2,5 mm?2
kabla
Maximalny menovity
prad | 26 A 20A 35A 12A
Lyos 15A 59A 21A 7A
Poistka 16 A 16 A 32A 16 A
Proti prepatiu 16 A 16 A 32A 16 A
Typ C MCB
Maximalna 100 m/330 stop | 100 m/330 stép | 100 m/330 stép | 100 m/330 stop

Minimalny 3G x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 3G x 4 mm? 4 x 2,5 mm?
odporuéany rozmer

predizovacieho kabla

0463 933 001 -14 - © ESAB AB 2024



5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

POZOR!
Pri presuvani zariadenia pouZivajte na to uréenu rukovat. Za kéble nikdy netahajte.

VYSTRAHA!

Nebezpec€enstvo Urazu elektrickym prudom! Polas prevadzky sa nedotykajte obrobku ani
zvaracej hlavy!

5.1 Pripojenia a ovladacie zariadenia

Vonkajsi ovladaci panel 7

Konektor pre zvaraci horak 8.

Kabel na zmenu polarity 9. Zasuvka ohrievaca (volitelné vybavenie)
1
1

Hlavny spina¢ napajania, O/I
Sietovy kabel

Zaporna zvaracia svorka: spatny kabel
Kladna zvaracia svorka: zvaraci kabel
Pripojenie pre ochranny plyn

0. Mechanizmus podavania drétu
1. Vnutorny ovladaci panel

ok wh =

UPOZORNENIE!
Zasuvku ohrievata moze instalovat len technicky personal spolo¢nosti ESAB.
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5 PREVADZKA

5.2 Odporuc¢ané maximalne hodnoty elektrického

prudu pre supravu spojovacich kablov

Odporuc¢ané maximalne hodnoty zvaracieho prudu pre zvaraci/spatny kabel (med’) pri teplote
okolia +25 °C a normalnom 10-mintitovom cykle

Rozmery kabla Prevadzkovy cyklus Pokles
mm? 100 % 60 % 359, napétia/10 m
50 285 A 320A 370 A 0,352 V/100 A
70 355 A 400 A 480 A 0,254 /100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,189 V/100 A

Odporuéané maximalne hodnoty zvaracieho prudu pre zvaraci/spatny kabel (med’) pri teplote
okolia +40 °C a normalnom 10-minutovom cykle

Rozmery kabla Prevadzkovy cyklus Pokles
mm? 100 % 60 % 359, napétia/10 m
50 250 A 280 A 320 A 0,352 V/100 A
70 310A 350 A 420 A 0,254 V/100 A
95 375A 440 A 530 A 0,189 V/100 A

5.3 Pripojenie zvaracich a spatnych kablov

Napajaci zdroj ma dva vystupy, kladnu zvaraciu svorku (+) a zapornu zvaraciu svorku (-). Su uréené
na pripojenie zvaracieho a spatného kabla. To, ku ktorému vystupu sa pripoji zvaraci kabel, zavisi od
metddy zvarania a typu pouzitej elektrédy.

Spatny kabel pripojte k druhému vystupu na napajacom zdroji. Pripevnite kontaktnt prichytku
spatného kabla k zvarencu a zaructe spolahlivy kontakt medzi zvarencom a vystupom pre spatny
kabel na zvaracom zdroji.

* Na zvaranie MIG/IMAG a MMA sa zvaraci kabel moze pripojit ku kladnej zvaracej svorke (+) alebo k
zapornej zvaracej svorke (-), v zavislosti od typu pouzitej elektrody. Polarita pripojenia sa uvadza na

obale elektrod.

5.4 Zmena polarity

Napajaci zdroj sa dodava s kdblom na prepinanie polarity, ktory je pripojeny ku kladnej svorke. Pri
niektorych drétoch, napr. rurkovych drétoch so samotienenim, sa odporuca zvaranie so zapornou
polaritou. Zaporna polarita znamena, Ze kabel na prepinanie polarity je pripojeny k zapornej svorke
a spatny kabel ku kladnej svorke. Skontrolujte odporu¢anu polaritu zvaracieho drétu, ktory chcete

pouzit.

Polaritu je mozné zmenit' presunutim kabla na prepinanie polarity tak, aby vyhovoval prisluSnému

zvaraciemu procesu.

0463 933 001
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5 PREVADZKA

5.5 Zapinanie a vypinanie sietového vypinac€a

Otocenim sietového spinac¢a do polohy ,I“ zapnite sietové napajanie.
Zariadenie sa vypina oto¢enim vypinac¢a do polohy ,0“.

Pri kazdom prerudeni sietového napajania alebo ruénom vypnuti napajacieho zdroja sa zvaracie
programy ulozia, aby boli k dispozicii znova pri nasledujicom zapnuti jednotky.

UPOZORNENIE!
Nevypinajte napajaci zdroj po€as zvarania (pri zatazeni).

5.6 Brzda cievky

Sila brzdy cievky by sa mala zvysit tesne nad hodnotu, pri ktorej dochadza k prekraGovaniu posunu
drotu. Skutocna brzdna sila, ktora je potrebna, zavisi od rychlosti podavania drétu a velkosti a
hmotnosti cievky.

Brzdu cievky nepretazujte! Prili§ vysoka brzdna sila moze pretazovat motor a obmedzovat’ vysledok
zvarania.

Sila brzdy cievky sa nastavuje pomocou 6 mm skrutky s vnutornym Sesthranom v strede matice

brzdového naboja.

6mm

5.7 Vymena a zakladanie drétu

1) Otvorte lavé dvierka napajacieho zdroja

0463 933 001 -17 - © ESAB AB 2024



5 PREVADZKA

2) Povolte a odstrante maticu brzdového naboja a odstrante staru cievku drotu.

3) Do jednotky vlozte novu cievku drdtu a vytiahnite 10 — 20 cm nového zvaracieho drétu. Pred
vlozenim drétu do mechanizmu podavaca z konca drotu odstrante pilnikom drsny okraj a ostré
hrany.

4) Zaistite cievku drotu na naboj pritiahnutim matice brzdového néboja.
5) Prevlecte drot cez mechanizmus podavaca.

POZOR!
Ak su skrutka brzdového naboja a manzeta brzdového naboja opotrebované a spravne sa
nezaistuju, vymerite ich.

6) Zatvorte a zablokujte lavé dvierka podavaca drétu.

5.8 Vymena podavacich valéekov

Ked prechadzate na iny typ drbtu, valéeky podavaca drétu sa musia vymenit, aby zodpovedali
novému typu drétu. Informacie o spravnom valCeku podavaca drétu v zavislosti od priemeru a typu
drétu najdete v prilohe DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU.

1) Otvorte bo¢ny panel.
2) Odpojte snimag tlaku (1) jeho sklopenim dozadu.
3) Odpojte a vyberte skrutku s vnutornym Sesthranom (2) a podlozku.

4) Vytiahnite podavaci valCek (3).

Pri intal4cii zopakuijte hore uvedené kroky v opaénom poradi.
Volba stopy v podavacom valceku.

Otocte podavaci valCek tak, aby bola rozmerova znaCka poZadovanej stopy obratena k vam.

5.9 Tlak valcekov

Tlak val€ekov je potrebné nastavovat’ osobitne na kazdom napinadi, v zavislosti od materialu a
priemeru pouzitého drétu.

Najprv skontrolujte, &i sa drét hladko pohybuje vo vodiacej vioZke. Potom nastavte pritlak pritlagnych
kladiek podavaca drétu. Je déleZité, aby tlak nebol prilis velky.
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Obr. A. Obr. B.

Ak chcete skontrolovat, €i je zavadzaci tlak spravne nastaveny, mézete vytiahnut drét oprety o
izolovany predmet, napr. kus dreva.

Ked budete drzat zvaraci horak pribl. 5 mm od kusu dreva (obr. A), val¢eky podavaca drotu by mali
kizat.

Ked budete drzat' zvaraci horak pribl. 50 mm od kusu dreva, mal by sa drot vysunat a ohnut’ (obr. B).
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6 OVLADACI PANEL

6 OVLADACI PANEL

6.1 Vonkajsi ovladaci panel

RUSTLER

1. Tlacidlo na vyber postupu 3. Lavy gombik potenciometra
2. Tlacidlo na vyber parametrov 4. Pravy gombik potenciometra
Tlacidlo na vyber postupu (1)

Tymto tlacidlom je mozné vybrat rézne zvaracie postupy, ako su MIG, MIG SPOT a MMA. Ked sa
stroj zapne, predvolene bude nastaveny na rezim MIG. Stlagenim tohto tlaCidla ho mdzete zmenit na
MIG SPOT/MMA a zase naspat’.

Tla€idlo na vyber parametrov (2)

Tladidlo na vyber parametrov sa pouZiva na prepinanie funkcie spinaca zvaracieho horaka na rezim
spuste, indukény odpor a ponuku.
Rezim spuste
Ak chcete ziskat pristup k tymto funkcidm, stlacte tlacidlo na vyber
parametrov a nechajte svietit symbol rezimu spuste. Na lavom displeji sa

zobrazia pismena TRG a na pravom 2T alebo 4T. Funkciu vyberte
otoCenim gombika (4).

Indukény odpor

Ak chcete ziskat pristup k tymto funkcidm, stlacte tlacidlo na vyber
parametrov a nechajte svietit symbol induk&ného odporu. Na lavom displeji
sa zobrazia pismend IND a na pravom hodnota. Na zmenu hodnoty
vybranej funkcie sluzi gombik (4).
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6 OVLADACI PANEL

PONUKA

V prvku ponuky sa nachadzaju zakladné funkcie. Ak chcete ziskat pristup
k tymto funkciam, stla¢ajte tlaidlo na vyber parametrov, kym sa
nerozsvieti symbol MENU (Ponuka). Na favom displeji sa zobrazia
pismena a na pravom hodnota. Stlaenim toho istého tlacidla vyberte
funkciu. Na zmenu hodnoty vybranej funkcie sluzi gombik (4). Na zmenu
funkcii sluzi gombik (3).

POZOR!
Zoznam funkcii ponuky sa liSi v zavislosti od vybranej aplikacie.
Lavy gombik potenciometra (3)

V rezime MIG (GMAW/FCAW) sa pouziva gombik na Upravu vystupného napatia jednotky. Pre
manualny rezim MIG je tabulka nastaveni pripevnena k dvierkam priestoru pre podavac drétu.

V rezime vyberu parametrov oto€enim lavého gombika (3) vyberiete inu funkciu a jej nazov sa
zobrazi na lavom displeji LED.

Pravy gombik potenciometra (4)

Pravym gombikom (4) upravite mnozstvo zvaracieho pridu dodavaného zo zvaracieho zdroja.
V rezimoch MMA gombik priamo upravi invertor prudu tak, aby dodaval pozadovanu uroven
vystupného prudu.

V reZzime MIG (GMAW/FCAW) pravy gombik nastavuje otd€ky motora podavaca drétu. PoZadovana
optimalna rychlost podavania drétu bude zavisiet’ od typu zvaracej aplikacie. Tabulka nastaveni je
pripevnena k dvierkam priestoru pre podavac drétu.

6.2 Popis indikatorov LED

Indikator Popis
' MIG/MAG
' Proces s konstantnym ovladanim napatia je taky, pri ktorom sa
nastavené napatie a rychlost podavania drétu nastavuju nezavisle od
seba.
MIG/MAG SPOT
f Bodové zvéranie si vyberte, ak chcete bodovo zvarat navzgjom tenké
o000 kovové plechy.
POZOR!

Nie je mozné skratit’ zvaraci ¢as uvolnenim spinac¢a spuste.

MMA
Zvaranie MMA sa niekedy oznaluje aj ako zvaranie s potiahnutymi
elektrédami. PreskoCenim obluka sa roztavi elektréda a jej povlak

vytvara ochrannu trosku.

|
Namerané napatie
Namerana hodnota zvaracieho napatia V na displeji je priemerna
Ciselna hodnota, ktora sa vypocita po€as zvarania s vynimkou
ukonc&enia zvaru.

Namerana intenzita prudu

Namerana hodnota zvaracieho prudu A na displeji je priemerna
Ciselna hodnota, ktora sa vypocita po€as zvarania s vynimkou
ukonéenia zvaru.
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6 OVLADACI PANEL

Indikator Popis

Rychlost’ podavania drétu

Namerana rychlost podavania drétu na displeji je priemerna Ciselna
hodnota, ktora sa vypocita po€as zvarania s vynimkou ukonéenia
zvaru.

Hrabka
Vybrana hrubka na displeji pre dany zvarany obrobok.
Tato funkcia sa pouZziva iba pri zvarani MIG/MAG Synergic.

Cas
Vlybrany &as na displeji pre bodové zvaranie a dizka prestavky
v sekundach.

Tato funkcia sa pouziva iba pri zvarani MIG/MAG Spot.

2 takty
Tato kontrolka blika nazeleno a zobrazuje sa symbol 2T.

Pri 2-taktnej prevadzke sa uvodné prudenie plynu za¢ina stlatenim
spustacieho spinaca zvaracieho horaka. Vtedy za¢ina zvaraci postup.
Uvolnenim spustového spinaga sa zvaranie Uplne zastavi a aktivuje
sa nasledné prudenie plynu.

4 takty
Tato kontrolka svieti nazeleno a zobrazuje sa symbol 4T.

Pri 4-takte sa uvodné prudenie plynu zacina stlaenim spustového
spinaa na zvaracom horaku a podavanie zvaracieho drotu zacne pri
jeho uvolneni. Zvaranie pokracuje, az kym znova stladite tento spinac,
vtedy sa podavanie drétu zastavi. Po uvolneni spinaca sa zac¢ina
nasledné prudenie plynu.

Indukény odpor
m Regulacia obluka sa pouziva na Upravu intenzity zvaracieho obluka.
NizSie nastavenia regulacie obluka spdsobuiju, ze oblik je jemnejsi
s nizSou mierou odstrekov. VysSie nastavenia regulacie obluka
spbsobuje, zZe obluk je silnejsi, Co mdze zvacsit prienik zvaru. Jemny
znamena maximalny induk&ny odpor, kym silny znamena minimainy
indukény odpor.

Tepelna ochrana

é Zvaraci zdroj ma ochranu proti prehrievaniu, ktora sa aktivuje pri
velkom zvyseni teploty. Ak sa tak stane, zvaraci prud sa prerusi

a rozsvieti sa kontrolka prehriatia. Ochrana proti prehriatiu sa
automaticky resetuje, ked teplota klesne na normalnu pracovnu
teplotu.
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2-taktny rezim (zvaranie bez koncového oblika).

6 OVLADACI PANEL
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6 OVLADACI PANEL

6.3  Vnutorny ovladaci panel

EM 201C a 203C

Fe

Fe FCW Rutile
SS

AlMg

AlSi

CuSi

No gas
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6 OVLADACI PANEL

EM 251C a EM 253C

Fe

Fe FCW Rutile
CrNi

AlMg

AlSi

CuSi

Self-shielded

L 224

1. Tlacidlo na vyber materialu 3. Tlacidlo zavedenia drbtu a prefukovania
plynom

2. Tlacidlo na vyber priemeru drétu

Tlacidlo na vyber materialu

Pouziva sa na vyber zakladného zvarového materialu pre optiméalne vlastnosti na vnutornom
ovladacom paneli.

Tlacidlo na vyber priemeru drétu
Pouziva sa na vyber priemeru inStalovaného drotu na vnatornom ovladacom paneli.
Tlaidlo zavedenia drotu a prefukovania plynom

Zavedenie drétu sa pouziva na podavanie drétu bez privedenia zvaracieho napatia. Drbt sa
posuva, kym je stlatené tlacidlo. Tato funkcia je aktivna iba pre aplikacie MIG.

Funkcia prefukovania plynom sa pouziva pri merani prietoku plynu alebo na vyfuknutie
akéhokolvek vzduchu alebo vihkosti z plynovych hadic pred spustenim zvarania. K prefukovaniu
plynom dochadza pocas 15 sekund po stlaceni tlacidla prefukovania plynom alebo spuste horaka
alebo do jeho opatovného stlacenia. Prefukovanie plynom prebieha bez napatia alebo podavanie
drétu. Tato funkcia je aktivna iba pre aplikacie MIG.
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6 OVLADACI PANEL

6.4  Vyber ponuky

6.41 MIG/MAG

V rezime MIG trikrat stlacte tlacidlo na vyber parametrov, ¢im prejdete do ponuky (MENU). Vyberte
pozadovanu funkciu zvarania ota¢anim favého gombika potenciometra a ota¢anim pravého gombika
potenciometra nastavte pozadovanu hodnotu.

Pismena na Favom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji
B-B Dohorenie 0,1 0,01 -0,35
CRA Cas vyplfiiovania kraterov |0 0,0-9,9
PRG Uvodné prudenie 0,1 0,5-9,9
POG Nasledné prudenie 0,5 0,5-9,9
RIN Plazivé spustanie ZAP ZAP/NVYP
(zavedenie)

Dohorenie (B-B)

Cas doharania je zdrzanie od okamihu, ked sa drét zagina pribrzdovat, do &asu, ked zvaraci zdroj
vypina zvaracie napatie.

Prili§ kratky ¢as dohorenia ma za nasledok vysunutie dlhdieho kusu drétu po dokon&eni zvarania s
rizikom, Ze sa drét zachyti v tuhnicom tavnom kupeli.

Prilis dlhy ¢as dohorenia ma za nasledok vysunutie kratSieho kusa drétu so zvySenym rizikom, ze
sa na kontaktnom hrote znova zapali obluk.

Vyplnovanie kraterov (CRA)

Vypliovanie kraterov umoznuje regulované znizovanie tepla a rozmerov tavného kupefla pri
dokoncovani zvaru. Ulah&uje to predchadzanie vzniku poérov, tepelnych prasklin a tvorby kraterov v
zvarovom spoji.

Uvodné pradenie (PRG)

Uvodné prudenie sluzi na ovladanie &asu, pogas ktorého prudi ochranny plyn pred zapalenim obluka.
Nasledné prudenie (POG)

Sluzi na ovladanie ¢asu, pocas ktorého ochranny plyn prudi po zhasnuti obluka.

Plazivé spustanie (RIN)

Plazivé spustanie podava drbt pri nizkej rychlosti podavania drétu, kym nedéjde k elektrickému
kontaktu s obrobkom.

6.4.2 Skryté funkcie pri zvarani MIG/IMAG

Dlhym stlacenim tlaCidla na vyber parametrov prejdite do skrytej ponuky (okrem zvarania). Vyberte
pozadovanu funkciu ota¢anim favého gombika potenciometra a ota¢anim pravého gombika
potenciometra nastavte hodnotu.

Pismena na Favom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji
DIS Hodnota na displeji poc¢as | Rychlost posuvu | WFS/AMP
zvarania drétu
UNT Jednotka (metricka alebo | MPM MPM/IPM
imperialna)
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Pismena na Favom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji

VEN Verzia €. V4.0 -

RES Predvolené nastavenia | Ziadne Nie/Ano

Displej (DIS)

Tato funkcia umoziiuje zobrazit hodnotu rychlosti podavania drétu (WFS) alebo intenzity prudu
(AMP) poc&as zvarania.

Jednotka (UNT)

Tato funkcia umozfiuje prepinanie mernych jednotiek rychlosti podavania drotu a hrubky medzi
metrickymi (MPM) a imperialnymi (IPM) jednotkami.

Verzia &. (VEN)
Tato funkcia umoziiuje zobrazit' verzie softvéru pripojeného systému.
Vynulovat’ (RES)

Tato funkcia vynuluje nastavenia na predvolené vyrobné nastavenia. V tomto désledku budu vSetky
uloZené ulohy odstranené.

6.4.3 MIG SPOT

V rezime MIG SPOT trikrat stlac¢te tlacidlo na vyber parametrov, ¢im prejdete do ponuky (MENU).
Vyberte poZadovanu funkciu zvarania ota¢anim lavého gombika potenciometra a otacanim pravého
gombika potenciometra nastavte hodnotu.

Pismena na l'avom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji

B-B Dohorenie 0,1 0,01-0,35

SIT Cas bodového zvarania | 0,1 0,1-5,0

DWE Dizka prestavky 0,1 VYP./0,1-5,0

POG Nasledné prudenie 0,5 0,5-9,9

Dohorenie (B-B)

Cas doharania je zdrzanie od okamihu, ked sa drét zagina pribrzdovat, do &asu, ked zvaraci zdroj
vypina zvaracie napatie.

Prili§ kratky ¢as dohorenia ma za nasledok vysunutie dlhdieho kusu drétu po dokonc€eni zvarania s
rizikom, ze sa drét zachyti v tuhnicom tavnom kupeli.

Prilis dlhy ¢as dohorenia ma za nasledok vysunutie kratSieho kusa drétu so zvySenym rizikom, Ze
sa na kontaktnom hrote znova zapali obluk.

Cas bodového zvarania (S/T)
Cas bodového zvarania je &as, ked je po stlageni spuste aktivovany obluk.
Dizka prestavky (DWE)

Dizka prestavky sa pouZiva na uréenie éasu bez pouZzitia oblika medzi jednotlivymi bodovymi
zvarmi.

Nasledné priudenie (POG)

Sluzi na ovladanie ¢asu, poc€as ktorého ochranny plyn pradi po zhasnuti obluka.
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6 OVLADACI PANEL

6.4.4 Skryté funkcie pri zvarani MIG SPOT

Dlhym stlacenim tlacidla na vyber parametrov prejdite do skrytej ponuky (okrem zvarania). Vyberte
pozadovanu funkciu otac¢anim favého gombika potenciometra a ota€anim pravého gombika
potenciometra nastavte hodnotu.

Pismena na l'avom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji
DIS Hodnota na displeji po€as | Rychlost posuvu | WFS/AMP
zvarania drotu
UNT Jednotka (metricka alebo | MPM MPM/IPM
imperialna)
VEN Verzia €. V4.0 -
RES Predvolené nastavenia Ziadne Nie/Ano
Displej (DIS)

Tato funkcia umoznuje zobrazit hodnotu rychlosti podavania drotu (WFS) alebo intenzity pradu

(AMP) pocas zvarania.
Jednotka (UNT)

Tato funkcia umozfiuje prepinanie mernych jednotiek rychlosti podavania drotu a hrubky medzi
metrickymi (MPM) a imperialnymi (IPM) jednotkami.

Verzia ¢. (VEN)

Tato funkcia umoziiuje zobrazit' verzie softvéru pripojeného systému.

Vynulovat’ (RES)

Tato funkcia vynuluje nastavenia na predvolené vyrobné nastavenia. V tomto désledku budu vSetky

uloZené ulohy odstranené.

6.4.5 MMA

V rezime MMA stlaéte tlacidlo na vyber parametrov, ked’ sa zobrazi ponuka. Vyberte poZzadovanu
funkciu (HOT, ARC) ota€anim favého gombika potenciometra a ota¢anim pravého gombika
potenciometra nastavte hodnotu.

Pismena na l'avom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji

HOT Hot start (horuci Start) AUT 0-10

ARC Sila oblika AUT 0-10

Hot start (horuci Start)

Funkcia horuceho Startu do¢asne zvySi prud na zac&iatku zvarania, &¢im sa zniZi riziko
nedostato&ného spojenia na zaciatku zvaru.

Sila obluka

Funkcia sily obluka uréuje, ako sa prad meni v reakcii na zmeny dizky oblika po&as zvarania.
Pomocou nizkej hodnoty sily obluka dosiahnete pokojny obluk s malym odstrekom a pomocou
vysokej hodnoty dosiahnete horuci a ostry obluk.
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6 OVLADACI PANEL

6.4.6 Skryté funkcie pri zvarani MMA

Dlhym stlacenim tlacidla na vyber parametrov prejdite do skrytej ponuky (okrem zvarania). Vyberte
pozadovanu funkciu (RES, VER) ota¢anim lavého gombika potenciometra a otac¢anim pravého
gombika potenciometra nastavte hodnotu.

Pismena na l'avom Funkcia Predvolené Nastavenia na pravom
displeji displeji

VEN Verzia €. V4.0 -

RES Predvolené nastavenia Ziadne Nie/Ano

Verzia ¢. (VEN)

Tato funkcia umoznuje zobrazit' verzie softvéru pripojeného systému.

Vynulovat’ (RES)

Tato funkcia vynuluje nastavenia na predvolené vyrobné nastavenia. V tomto désledku budu vsetky

uloZené ulohy odstranené.
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7 UDRZBA

7 UDRZBA

VYSTRAHA!
Pocas Cistenia a vykonavania udrzby musi byt odpojené sietové napdjanie.

UPOZORNENIE!
Iba osoby so zodpovedajucimi elektrotechnickymi znalostami (autorizovani pracovnici) mézu
odstrafiovat bezpe&nostné Stitky.

A UPOZORNENIE!
Na tento produkt sa vztahuje zaruka vyrobcu. Akykolfvek pokus o vykonanie opravy
vV neautorizovanom servisnom centre znamena ukonc&enie platnosti zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dolezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

POZOR!
V silne prasnych prostrediach vykonavajte udrzbu CastejSie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i:

» vyrobok a kable nie su poskodeng,
* horék je Cisty a neposkodeny.

71 Rutinna adrzba

Harmonogram udrzby pocas beznych podmienok. Pred kazdym pouzitim zariadenie skontrolujte.

Interval Predmet udrzby
Kazdych 3 mesiacov \
Vycistite alebo vymerite Vydistite zvaracie Skon;[rolujte alebo
necitatelné stitky. svorky. vymente zvaracie
kable.

Kazdych 6 mesiacov

Vycistite vnatro
zariadenia. Pouzite
suchy stlaéeny vzduch
SO zniZzenym tlakom.
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7 UDRZBA

7.2 Zvaraci zdroj

Na udrzanie vykonu a zvySenie Zivotnosti napajacieho zdroja sa vyZaduje pravidelné &istenie. Interval
Cistenia zavisi od:

» zvaracieho postupu,

» Casu horenia obluka,

» pracovného prostredia,

7.3 Kontrola, €istenie a vymena

A UPOZORNENIE!
Uistite sa, ze Cistenie prebehne vo vhodne pripravenom prostredi.

A UPOZORNENIE!
Postup &istenia by mal vykonat autorizovany servisny technik.

Mechanizmus podavania drétu
Pravidelne kontrolujte, ¢i podava¢ drétu nie je zaneseny necistotami.

* Opotrebované diely podavaca drétu sa musia Cistit’ a vymienat v pravidelnych intervaloch, aby sa
zabezpecilo bezproblémové podavanie drétu. Majte na zreteli, Ze sa nesmie nastavit prilis silné
predpatie, pretoze to mbze spbdsobit abnormalne opotrebenie pritlacnej kladky, podavacej kladky a
vedenia drotu.

* Vlozky a iné mechanické ¢asti mechanizmu podavania drétu Cistite stlacéenym vzduchom v
pravidelnych intervaloch alebo ak sa podavanie drotu zda pomalé.

*  Vymena dyz.

» Kontrola hnacieho kolesa.

* Vymena supravy ozubeného kolesa.

Drziak cievky
V pravidelnych intervaloch kontrolujte, €i objimka brzdového naboja a matica brzdového néboja nie su
opotrebované a &i su spravne zablokované.

Zvaraci horak

Na zaistenie bezproblémového podavania drétu sa musia opotrebované diely zvaracieho horaku
pravidelne Cistit a menit. Vedenie drétu pravidelne Eistite tlakovym vzduchom a vycistite kontaktny
hrot.

Po vygisteni vykonaijte skigku podra normy IEC 60974-4. Postupuijte podla &asti ,Udrzba po oprave,
kontrola a testovanie® v servisnej prirucke.
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8 CHYBOVE KODY

8 CHYBOVE KODY

Chybovy kod sluzi na indikaciu vzniku poruchy zariadenia. Chyby su oznadené textom ,Err*, po ktorom
na displeji nasleduje &islo chybového kédu.

Obrazovky
\'} A & S

8.1 Popisy chybovych kédov

Chybové kédy, ktoré mdze opravit' pouzivatel, su uvedené niZsie. V pripade zobrazenia akéhokolvek
iného chybového kédu kontaktujte technika autorizovaného servisu ESAB.

Chybovy |Popis
kod
Err 002

Spust zvaracieho horaka je stale stlaCena alebo signal spuste zvaracieho horaka je

skratovany a nedochadza ani k tvorbe obluka.

Postup:

1. Skontrolujte, Ci spinac spuste zvaracieho obluka nie je stlaéeny pri zapnuti
napajacieho zdroja.

2. Pri uvolfovani spuste skontrolujte, ¢i spinaC spuste horaka nie je skratovany.

3. Ak chybovy kod pretrvava, prehladajte servisny dennik.

Err 205

Vo vstupnej zasuvke dbjde k fazovej strate, ked sa do nej pripoja vstupné kable.

Postup:

1. Skontrolujte stav siefového napajania a ubezpecte sa, ze vSetky pripojenia su
spravne.

2. Skontrolujte, i je zdroj napajania pripojeny k menovitému vstupnému sietovému
napajaciemu napatiu a zapnite napajanie. Ak chybovy kod pretrvava, prehladajte
servisny dennik.

Err 206

Napajaci zdroj je v prevadzke nad ramec prevadzkového cyklu.

Postup:

1. Pockajte desat minut, kym sa napajaci zdroj ochladi.

2. Ubezpecte sa, ze neprekracujete menovité udaje urCené pre dany napajaci zdroj.

3. Skontrolujte, €i je zdroj napdjania pripojeny k menovitému vstupnému sietovému
napajaciemu napatiu a zapnite napajanie. Ak chybovy kod pretrvava, prehladajte
servisny dennik.

Err 215

Pocas spustenia poruchy aktivacie vystupu sa zistil skrat.

Postup:

1. Skontrolujte, Ci su zvaracie kable spravne upevnené na zvaracich svorkach.

2. Vypnite napajaci zdroj a poCkajte niekolko minut. Ak chybovy kéd pretrvava,
prehladajte servisny dennik.
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8 CHYBOVE KODY

Chybovy |Popis

kod

Err 216
Intenzita vystupného prudu prekracuje konstrukény limit.
Postup:
1. Ubezpecte sa, Ze neprekracujete menovité udaje urCené pre dany napajaci zdroj.
2. Vypnite napajaci zdroj a pockajte niekolko minut.
3. Nastavte napajaci zdroj na menovité vystupné napatie a prad. Ak chybovy kéd

pretrvava, prehladajte servisny dennik.
Err 311

Intenzita prudu podavaca drétu prekracuje konstrukény limit.
Postup:

1. Skontrolujte vlozku, ocistite ju stlaéenym vzduchom. Ak je vlozka poSkodena
alebo opotrebovana, vymerite ju.

2. Skontrolujte nastavenie tlaku drétu a v pripade potreby ho upravte.
3. Skontrolujte opotrebovanie hnacich val€ekov a v pripade potreby ich vymerite.
4. Uistite sa, Ze sa cievka zvarového kovu dokaze tocit bez velkého odporu.

V pripade potreby nastavte naboj brzdy.
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9 RIESENIE PROBLEMOV

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, vykonajte nasledujuce kontroly
a prehliadky.

Pred zagatim akéhokolvek typu opravy skontrolujte, €i je sietové napatie odpojené.

Typ poruchy Sposob odstranenia

Nehori obluk Skontrolujte, &i je zapnuty sietovy vypinac.

Skontrolujte, &i je spravne pripojeny zvaraci a spatny kabel.

Skontrolujte, &i je nastavena spravna hodnota pradu.

Skontrolujte poistky obvodu sietového napajania.

Tepelna ochrana sa Casto | PresvedCite sa, €i neboli prekro€ené menovité Udaje pre zvaraci zdroj
aktivuje. (t.j. Ci jednotka nie je pretazena).

Skontroujte, &i teplota okolia nie je vySSia ako pre menovity zatazovy
cyklus 40 °C/104 °F.

Neuspokojivy zvaraci Skontrolujte, €i sa privadza zvaraci prud a €i su spravne pripojené
vykon spatné kable.

Skontrolujte, &i je nastavena spravna hodnota pradu.

Skontrolujte, €i sa pouzivaju spravne zvaracie droty.

Skontrolujte hlavné poistky sietového napajania.

Podavanie drétu v Vlozky a iné mechanické Casti mechanizmu podavania drotu vycistite
mechanizme podavania | stlaenym vzduchom.

drétu je pomalé alebo sa
nehybe

Vycistite a upravte tlak val¢eka podfa tabulky na Stitku na lavych
bo&nych dverach.
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10 KALIBRACIA A OVEROVANIE

A VYSTRAHA!
Kalibraciu a overovanie by mal vykonavat vyskoleny servisny technik dostato€ne vySkoleny v
technoldgii zvarania a merania. Technik by mal poznat rizika, ktoré sa mozu vyskytnat po¢as
zvarania a merania, a mal by prijat potrebné ochranné opatrenia!

10.1 Metoédy merania a tolerancie

Pocas kalibracie a overovania musi referenény meraci pristroj pouzivat rovnaki metédu merania

v rozsahu DC (priemerovanie a korekcia nameranych hodnét). Referenéné pristroje pouzivaju
niekolko metéd merania, napr. TRMS (True Root Mean Square — skuto¢na efektivna hodnota), RMS
(Root Mean Square — efektivna hodnota) a korigovany aritmeticky priemer. Pristroj Rustler EM
pouziva korigovanu aritmeticku priemernd hodnotu, a preto by sa mal kalibrovat podla referenéného
nastroja, ktory pouziva korigovanu aritmeticku priemernu hodnotu.

Pri pouzivani v teréne sa moze stat, Zze meraci pristroj a pristroj Rustler EM budu vykazovat rézne
hodnoty, aj ked su obidva systémy overené a kalibrované. K tomu dochadza z dévodu tolerancii
merania a metdd merania obidvoch meracich systémov. M6ze to viest k celkovej odchylke az do
hodnoty suctu obidvoch tolerancii merania. Ak sa metédy merania odliSuju (TRMS, RMS alebo
korigovany aritmeticky priemer), daju sa oCakavat ovela vyraznejSie odchylky!

Zvaraci zdroj ESAB Rustler EM ukazuje nameranu hodnotu ako korigovany aritmeticky priemer,
a preto by nemal vykazovat Ziadne vyrazné rozdiely v porovnani s inym zvaracim zariadenim ESAB,
pretoZe pouzivaju rovnaku metdédu merania.

10.2 Specifikacia poziadaviek a normy

Pristroj Rustler EM je skonstruovany tak, aby spifial poZiadavky na presnost ukazovania a merania
stanovené normou IEC/EN 60974-14, podla definicie Standardnej triedy.

Presnosti kalibracie zobrazenej hodnoty

Napatie obluka 1,5V (U, -U2) pod zatazou, rozlisenie 0,25 V (teoreticky rozsah
merania v systéme Rustler EM je 0,25 -199 V).

Zvaraci prud *2,5 % z 12 max. podla typového Stitka testovanej jednotky, rozliSenie

1 A. Rozsah merania je uvedeny na typovom S§titku pouzivaného
zvaracieho zdroja Rustler EM.

Odporuc¢ana metoéda a suvisiaca norma
Spolo¢nost ESAB odporuca vykonavat kalibraciu a overovanie podfa normy IEC/EN 60974-14 (pokial
spolo¢nost ESAB neoznami iny spdsob vykonavania).
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11 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. PouZivajte len
origindlne nahradné diely ESAB.

Zariadenia Rustler EM 201C, EM 203C, EM 251C a EM 253C su navrhnuté a testované v sulade
s medzinarodnymi a eurépskymi normami EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5 a

EN IEC 60974-10 trieda A. Osoba vykonavajuca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda za to,
e zariadenie bude nadalej spifiat poZiadavky uvedenych noriem.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat’ u najblizSieho predajcu vyrobkov
znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné Cislo, oznacenie a €islo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To
ulah&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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PRILOHA
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PRILOHA
EM 253C
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PRILOHA

OBJEDNAVACIE CiSLA

Ordering number | Denomination Notes

0448 200 880 Rustler EM 201C With Torch MXL 201, 3 m EURO

0448 200 890 Rustler EM 203C With Torch MXL 201, 3 m EURO

0448 250 880 Rustler EM 251C With Torch MXL 271, 3 m EURO

0448 250 890 Rustler EM 253C With Torch MXL 271, 3 m EURO

0448 318 001 Spare parts list Rustler EM 201C, EM 203C, EM 251C
0448 319 001 Spare parts list Rustler EM 253C

Technickd dokumentéaciu najdete na stranke: www.esab.com
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PRILOHA

SUCASTI PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Polozka Nazov Objednavacie cislo | Poznamky
A Pritlagny valek 0455 907 001
B ValCek podavaca 0367 556 001 @ 0,6 — 0,8 mm Fe, Ss, rurkovy drbét.
drotu 0367 556 002 @ 0,6 — 0,8 mm Fe, Ss, rirkovy drt.
0367 556 003 0,6 — 0,8 mm Fe, Ss, rurkovy drét.
0367 556 004 @ 1 —-1,2 mm hlinikovy drét.
C Privodna dyza 0466 074 001
D VloZte rdru 0455 894 001 Plast sa musi pouzivat spolu s poloZzkou
0455 885 001 na zvéranie hlinikovym
drétom.
0455 889 001 Ocel sa musi pouzivat spolu s polozkou
0455 886 001.
E Vystupna dyza 0455 885 001 Musi sa pouzivat spolu s polozkou 0455
894 001 na zvaranie hlinikovym drétom.
0455 886 001 Musi sa pouzivat spolu s polozkou 0455

889 001.

Val&eky su oznadené rozmerom drétu v milimetroch, pripadne niektoré v palcoch.

Zvaranie hlinikovym drétom
Ak chcete zvarat hlinikovymi drétmi, MUSIA sa pouzit spravne kladky, dyzy a vlozky pre hlinikové
dréty. Odporuca sa pouzivat 3 m zvaraci horak pre hlinikové droty s vhodnymi spotrebnymi dielmi.
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PRILOHA

PRISLUSENSTVO

MIG torch MXL 201 Euro

0700 0250 220

3m

0700 0250 221

4m

0700 0250 222

5m

MIG Torch MXL 271 Euro

0700 0250 230 3m

0700 0250 231 4m

0700 0250 232 5m

0700 006 900 Electrode holder, Handy 200, 3 m

0700 006 902 Electrode holder, Handy 300, 3 m

0700 006 888 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 5 m
0700 006 901 Return cable kit 200 A, OKC 50, 3 m

0700 006 885 Return cable kit 200 A, OKC 50, 5 m

0700 006 903 Return cable kit 300 A, OKC 50, 3 m

0700 006 889 Return cable kit 300 A, OKC 50, 5 m

0448 156 880

Top storage toolbox

0448 157 880

User Interface protective cover

0700 401 024

CO, heater kit
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